Phương Pháp Test dính mặt ASTM D4946
Dính mặt của sơn ở điều kiện vận chuyển Container
I. Các bước theo tác: 
Bước 1: Kéo thước Mẫu cần kiểm tra trên mặt giấy, độ dầy (100µm – Theo mức gia công của sơn). Để khô 7 ngày tại điều kiện nhiệt độ 23C, độ ẩm 50%.
Bước 2: Cắt mẫu theo hình vuông 3.8 x3.8 cm – 2 miếng mẫu.
Bước 3: Gia nhiệt dụng cụ Test (Khay đỡ, Đệm cao su, dụng cụ dằn mẫu 1 kg), thời gian 10 phút, ở 50C.
Bước 4: Đặt đối diện “2 miếng mẫu” đã cắt (3.8 x 3.8cm), góc nghiêng 90.
Vị trí: Khay / Mẫu Test/ đệm cao su/ dụng cụ dằn 1kg
Điều kiện: 30 phút ở 50C.
Bước 5: Để nguội 30 phút ở điều kiện phòng. Tách mẫu và đánh giá kết quả.
II. Tiêu chuẩn đánh giá kết quả:
0/5: Dính và có vết tróc chiếm >50%.
1/5: Dính và có vết tróc chiếm 30 – 50%.
2/5: Dính và có vết tróc chiếm 10 – 30%.
3/5: Dính và có vết tróc điểm chiếm 5 – 10%.
4/5: Dính nhẹ và không có vết tróc.
5/5: Không dính và không có vết tróc.


Phương Pháp Test dính mặt ASTM D4946
Dính mặt của sơn ở điều kiện vận chuyển Container – theo QT sản phẩm.
I. Các bước theo tác: 
Bước 1: Gia công sơn theo QT trên thẻ gỗ 10 x10 cm. Để khô 7 ngày tại điều kiện nhiệt độ 23C, độ ẩm 50%.
Bước 2: Gia nhiệt dụng cụ Test (Khay đỡ, Đệm cao su, dụng cụ dằn mẫu 4 kg), thời gian 10 phút, ở 50C.
Bước 4: Đặt đối diện “2 thẻ mẫu” (10 x 10cm), góc nghiêng 90.
Vị trí: Khay / Mẫu Test/ đệm cao su/ dụng cụ dằn 4 kg
[bookmark: _GoBack]Điều kiện: 30 phút ở 50C.
Bước 5: Để nguội 30 phút ở điều kiện phòng. Tách mẫu và đánh giá kết quả.
II. Tiêu chuẩn đánh giá kết quả:
0/5: Dính và có vết tróc chiếm >50%.
1/5: Dính và có vết tróc chiếm 30 – 50%.
2/5: Dính và có vết tróc chiếm 10 – 30%.
3/5: Dính và có vết tróc điểm chiếm 5 – 10%.
4/5: Dính nhẹ và không có vết tróc.
5/5: Không dính và không có vết tróc.

