TVT WHITE –  BỊ MỐC SAU KHI PHUN BÓNG
MÔ TẢ
Nhà máy Tân Việt Tiến gửi mail phản ánh sản phẩm màu TVT White sau khi phun bóng bị mốc. Đề nghị công ty Bình Thạnh tìm nguyên nhân và hướng xử lý để nhà máy tiếp tục sản xuất.
01
Ngày kiểm tra
08/11/2025
02
Tên sản phẩm / tên màu
Màu TVT White
03
Nội dung không đạt yêu cầu · 
	#
	LOẠI SAI
	GIẢI THÍCH

	01
	Khác
	Sản phẩm sau khi phun bóng bị mốc


KẾT QUẢ KIỂM TRA TẠI KHÁCH HÀNG
04
Quy trình kiểm tra
Quy trình màu TVT White:
1/ Cán BT UV 1110 White sealer ( trên MDF)
2/ Lót PU 0601 trắng (sơn cạnh MDF, gỗ tràm)
3/ Lót NC 2407 trắng
4/ Lót NC 2407 trắng
5/ Sơn màu NC 20% (toàn bộ sản phẩm)
05
Kết quả kiểm tra
Ngày 6/11/25 kỹ thuật kiểm tra trên chuyền tại xưởng sản xuất nhà máy:
1/ Thời điểm 14 giờ:
- Nhiệt độ: 29 độ C
- Độ ẩm: 80 – 81%
- Sản phẩm sau khi sơn bóng bị mốc. Kỹ thuật pha thêm 5% Retarder vào bóng => sản phẩm không bị mốc.
2/ Thời điểm 18 – 19 giờ:
- Nhiệt độ: 28 - 29 độ C
- Độ ẩm: 85 – 87%
- Sản phẩm sau khi sơn bóng bị mốc. Kỹ thuật pha thêm 10% Retarder vào bóng => sản phẩm vẫn bị mốc.
08
Yêu cầu hoặc đề xuất của tổ trưởng kỹ thuật
Kỹ thuật Duyên đề nghị phòng QC cho người qua nhà máy cùng kỹ thuật kiểm tra tìm nguyên nhân và hướng xử lý.
